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DATENBLATT WE ARE WELDING
Picomig 355 Synergic TKM

o Multiprozess-Inverterschweil3gerat mit einfacher Synergic-Einknopfbedienung
und integriertem Drahtvorschubantrieb

¢ Verfahren und Funktionen

e MSG-Standardschweif3en

o EWM forceArc Kennlinien fiir unlegierten Stahl

o EWM rootArc Kennlinien fiir unlegierten Stahl

o Synergic-Kennlinien fir Stahl, CrNi, Aluminium und Fulldréhte

o E-Hand-Schweien und WIG-Liftarc-Schweilen

o Optimal zum Schweif3en von selbstschitzenden Fulldrahten

o Stufenlos einstellbare Lichtbogendynamik (Drosselwirkung)

o Synergic oder manueller Schweibetrieb

o 2-Takt-/4-Takt-Betrieb

o Intervall-Schwei3en

o Einstellbare Gasvor- und Gasnachstromzeit

« ewm Xnet optional verfligbar via Xnet LAN/WiFi Gateway

o |hre Vorteile

a" m Kein Zukauf von Kennlinien, alle Kennlinien fur diesen

Maschinentyp sind ab Werk im Lieferumfang enthalten

o Tragbar oder fahrbar mit Fahrwagen

o Wahlweise gas- oder wassergekihlter Betrieb mit Kiihimodul

o Kein zusatzlicher Netzanschluss des Kiihimoduls notwendig. Die
Stromversorgung des Moduls erfolgt Gber das Schweil3gerat

o Anschlussmoglichkeit fiir Fernsteller

o Hochpraziser, kraftvoller 4-Rollen-Drahtvorschubantrieb EWM eFeed zum
sicheren Fordern aller Massiv- und Filldrahte

o Hohe Leerlaufspannung fiir sehr gute Ziindeigenschaften

o Stromsparend durch hohen Wirkungsgrad und Standby-Funktion

o Einfacher, werkzeugloser Wechsel der Schweif3polaritat

o Erdschlusstiberwachung (PE-Schutz)

o Praktischer Schwei3brennerhalter im Lieferumfang enthalten

o 5 m Netzzuleitung

o Kostenloses WPQR-Paket zur Zertifizierung bis einschlieBlich EXC2 nach EN 1090
und zum Schweifen von unlegierten Stahlen bis einschlief3lich S355
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DATENBLATT

Picomig 355 Synergic TKM

Ausfihrung
Einstellbereich Schwei3strom

Einschaltdauer 40 °C

Leerlaufspannung
Netzspannung
Netztoleranzen
Netzfrequenz

Empf. Generatorleistung

Drahtgeschwindigkeit

Rollenbesttickung ab Werk
Spulendurchmesser
Brenneranschluss
Schutzart
Sicherheitskennzeichnung
EMV Klasse

MaBe (L x B x H)

Gewicht

Normen

WE ARE WELDING

Picomig 355 Synergic
5A-350A
350A /40 %
300A /60 %

270 A/ 100 %
79V
3x400V
-25 % bis +20 %

50 Hz /60 Hz
18.8 kVA
0.5 m/min - 25 m/min
19.68 ipm - 944.88 ipm
1,0-1,2 mm UNI / Stahl
D200/ D300
Eurozentralanschluss

P23

ce HI

636 mm x 298 mm x 482 mm
25inchx 11.7 inch x 19 inch
344 kg
75.9 Ibs
IEC 60974-1,-5,-10 CL.A
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