
FOCUS.ARC P 250-450

TECHNISCHE DATEN 250 300 350 400 450

Einstellbereich stufenlos [A] 20-260 20-310 20-360 20-410 20-460
Einschaltdauer (ED) bei I-max. [%] 80
Schweißstrom bei 100 % ED [A] 230 280 320 370 430
Leerlaufspannung [V] 89 75
Drahtvorschub [Ø mm] 0,8/1,0 1,0/1,2
Netzspannung [V] 3 x 400
Netzspannungstolleranz [%] + 15 / - 25
Absicherung (träge) [A] 16 32
 Schutzart  IP 23
Leistungsfaktor [cos phi] 0,95
Leistungsaufnahme bei I-max. [kVA] 8,4 11 13,7 16,8 20,6

Gewicht Stromquelle ohne Fahrwagen           [kg]

   Kompakt gasgekühlt
   Kompakt wassergekühlt (W)
   Mit Drahtvorschubkoffer gasgekühlt (S)
   Mit Drahtvorschubkoffer wassergekühlt (WS)

                               46  
                               56  
                               57  

70

49  
59
60
73

Abmessungen ohne Fahrwagen LxBxH        [mm]
   Kompakt gasgekühlt
   Kompakt wassergekühlt (W)
   Mit Drahtvorschubkoffer gasgekühlt (S)
   Mit Drahtvorschubkoffer wassergekühlt (WS)

   650 x 330 x 624
   650 x 330 x 820

    650 x 330 x 1.100

MIG/MAG-Schweißgeräte Impulsschweißen
FOCUS.ARC P 250-450

Technische Änderungen vorbehalten. Alle aufgeführten REHM-Schweißgeräte tragen das CE- und S-Kennzeichen und entsprechen der Norm EN 60 974-1 

sowie EN 501 99.

W = mit Wasserkühlung, WS = mit Wasserkühlung und separatem Drahtvorschubkoffer, S = mit separatem Drahtvorschubkoffer

Bestell-Nr. 
    Gasgekühlt
    Gasgekühlt mit Drahtvorschubkoffer (S)
    Wassergekühlt (W)
    Wassergekühlt mit Drahtvorschubkoffer (WS)

1307045 1307055 1307065 1307075 1307085
1307047 1307057 1307067 1307077 1307087
1307046 1307056 1307066 1307076 1307086
1307048 1307058 1307068 1307078 1307088

Bedienung serienmäßig im Drahtvorschubkoffer. Fahrwerk separat wählen.


